) N 4

PUNTOS FIJOS Y GIRATORIOS
CONTRE-POINTES FIXES ET TOURNANTES

/ i




) N 4

PLATOS MANUALES Y AUTOMATICOS
MANDRINS MANUELS ET AUTOMATIQUES

PUNTOS FIJOS Y GIRATORIOS
CONTRE-POINTES FIXES ET TOURNANTES

(PORTABROCAS, CASQUILLOS REDUCTORES. DATOS TECNICOS)
(MANDRINS DE PERGAGE, DOUILLES DE REDUCTION. DONNEES TECHNIQUES)

MORDAZAS Y DISPOSITIVOS DE DIVISION
ETAUX ET DIVISEURS

PORTABROCAS
ATTACHEMENTS



) N 4

T0D0 PARA EL TORNIO MANUAL
T0UT POUR LE TOUR CONVENTIONNEL

PLATO MANUAL (AUTOCENTRANTE, INDEPENDIENTE, COMBINADO)
MANDRIN MANUEL (MANDRIN A SERRAGE CONCENTRIQUE, A MORS INDEPENDANTS, A COMBINAISON)

TORRETAS PORTAHERRAMIENTAS A CAMBIO RAPIDO 4

TOURELLE PORTE-QUTIL A CHANGEMENT RAPIDE
CONTRAPLATO

FLASQUE D'ADAPTATION
PUNTOS

CONTRE-POINTES

2 ANOS DE GARANTIA
GARANTIE 2 ANS I



) N 4

T0D0 PARA EL TORNIO GNG
T0UT POUR LE TOUR GNC

PLATO (AUTOCENTRANTE MANUAL / AUTOMATICO, INDEPENDIENTE, COMBINADO) 1
MANDRIN (MANDRIN A SERRAGE CONCENTRIQUE / AUTOMATIQUE, A MORS INDEPENDANTS, A COMBINAISON)

PORTABROCAS

ATTACHEMENT
2 CONTRAPLATG L

FLASQUE D'ADAPTATION

PUNTOS
CONTRE-POINTES

2 ANOS DE GARANTIA
0 GARANTIE 2 ANS



) N 4

10D0 PARA LA FRESADORA EN 3 EJES
TOUT POUR LA FRAISE 3 AXES

PORTABROCAS

PORTABROCAS m ATTACHEMENTS
ATTACHEMENTS 4 ; )

MORDATAS ,
Y DISPOSITIVOS DE DIVISIGN
ETAUX ET DIVISEURS

PLATO MANUAL (AUTOCENTRANTE, INDEPENDIENTE, COMBINADO)

L MANDRIN MANUEL (MANDRIN A SERRAGE CONCENTRIQUE, A MORS INDEPENDANTS, A COMBINAISON)

2 ANDS DE GARANTIA
GARANTIE 2 ANS |v



) N 4

10D0 PARA LA FRESADORA EN S EJES
TOUT POUR LA FRAISE S AXES

PORTABROCAS
ATTACHEMENTS

LI I )

MORDAZAS .
3 Y DISPOSITIVOS DE DIVISION
ETAUX ET DIVISEURS

1 PLATO MANUAL (AUTOCENTRANTE, INDEPENDIENTE, COMBINADO)
MANDRIN MANUEL (MANDRIN A SERRAGE CONCENTRIQUE, A MORS INDEPENDANTS, A COMBINAISON)

2 ANOS DE GARANTIA
v GARANTIE 2 ANS



> N

PUNTOS
CONTRE-POINTES




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

CUSPIDE DE 60
AVEC ANGLE DE POINTE 60

8811 R - STANDARD 8811 R - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX. 0.005 EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRICITE MAX. 0005 EXCENTRICITE MAX. 0003
K |
 E— W\
1 15 36 17 60.5 14 100 7000
2 20 45 2335 64.5 1285 200 7000
3 25 60 305 13 160 500 5000
4 32 10 40 1015 204 800 3800
S 40 30 435 128 YA 2000 3000
6 S0 105 YA 152 334 3500 2600
EXCENTRICIDAD MAX. 0.00S
EXCENTRICITE MAX 0005

CUERPO REDUCIDO
CORPS AVEC DIAMETRE INFERIEUR

2 62 32 15 17780 18 200 7000
3 62 34 15 23825 18 400 7000
4 755 42 20 31267 4) 800 6300
S 104 o8 30 44,399 34 1600 4300
6 143 80 42 63348 49 3500 3000




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

CON PUNTA PROLUNGADA
AVEC EMBOUT PROLONGE

8814 R

EXCENTRICIDAD MAX. 0.005

EXCENTRIGITE MAX: 0005
g éﬁ - Jn‘
1 5 | 665 | @3 36 g 120 80 7000
2 20 | M5 | 8BS | 4 10 | 1385 140 7000
3 25 | @ | 85 | 60 12 173 400 5000
4 2 | 135 | s 10 14 216 500 3800
5 40 | W43 | 655 | 90 16| 2728 1200 3000
6 0| mos | 715 | 105 18 | 3525 2500 2600

8813 R

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008
EXCENTRIGITE MAX 0008

CUERPO REDUCIDO
CORPS AVEC DIAMETRE INFERIEUR

) N _ -
@ ]

2 13 32 1 17780 29 10 170 7000
3 4 34 15 23825 30 11 340 7000
4 88.5 42 20 31267 38 13 700 6300
S 13 8 30 44399 43 14 1400 4300
6 164 80 42 63.348 10 18 3000 3000




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

ADALTA VELOGIDAD, GON PUNTA PROLUNGADA
A GRANDE VITESSE, AVEC EMBOUT PROLONGE

8814 NG - PRECISION 8814 NC - STANDARD

EXCENTRICIDAD MAX. 0.005 EXCENTRICIDAD MAX. 0.010
EXCENTRICITE MAX0.005 EXCENTRIGITE MAX 0010

4 28 118.5 43 70 14 221 1000 7000
S 40 150.5 675 9% 16 280 2000 6000

8815 NG

EXCENTRICIDAD MAX. 0.00S
EXCENTRICITE MAX_ 0005

CON TUERCA DE EXTRACCION
AVEC ECROU D'EXTRACTION

4 28 118.5 43 10 14 82 (44 1000 7000
S 40 | 105 | 675 3% 16 110 280 2000 6000




BISON ITALIA

g

PUNTOS
CONTRE-POINTES

INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365

PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

CON COMPENSACION RADIAL
AVEC COMPENSATION RADIAL

8823

EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRICITE MAX. 0003

ﬂqh

CONO MORSE A B c CARGA MAX. (KG) VELOCIDAD DE ROTACION trprm)
CONE MORSE CHARGE MAX. (KG) VITESSE DE ROTATION (rpm)
2 24 13 26.5 44 1375 100 8000
g 28 85 325 43 166 200 6000
4 38 945 435 60 196.5 400 4500
S 0 116.5 90.5 75 246 650 4000
6 60.5 135 62.5 90 31 1400 3000
EXCENTRICITE MAX_ 0015
CON PUNTA PROLUNGADA
AVEC EMBOUT PROLONGE
CONO MORSE A B c D L CARGA MAX. (KG) VELOCIDAD DE ROTACION trprm)
CONE MORSE CHARGE MAX. (KG) VITESSE DE ROTATION (rpm)
2 24 85 385 44 143.5 30 8000
3 28 100 475 43 181 180 6000
4 38 1758 66.5 60 2135 350 4500
S S0 1475 86.5 75 erl 600 4000
6 60.5 167 945 90 349 1300 3000




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

DE TRABAJU A USO PESADO
POUR TRAVAUX LOURDS

8811- STANDARD 8811 - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008 EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRICITE MAX. 0006 EXCENTRICITE MAX. 0003
i 5 | M5 | 3 103 100 5000
2 8 | s6s | 25 | 40 | @0 180 5000
3 &5 | 75 | 25 | 5B 156 50 4000
1 2 | 8 | 35 | 6l 187 1000 3000
5 0 | 8 | 44 | & | o3 1900 2500
6 G4 | 1515 | 84 | 10 | 335 3700 2000
7 5| 185 | 7S | B0 | 441 9500 1000

8810 - STANDARD 8810 - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008 EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRICITE MAX. 0008 EXCENTRICITE MAX. 0003
CON PUNTAEN METAL DURD
AVEC EMBOUT EN METAL DUR
1 15 495 17 38 7 103 60 5000
2 18 56.5 215 40 7 120.5 120 5000
3 ) 15 275 56 1 156 320 4000
4 32 85 335 64 14 187 500 3000
) 40 108 44 85 18 231 1250 2500
6 62.4 1815 64 130 18 333.5 2200 2000




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

DE TRABAJO A USO PESADD
POUR TRAVAUX LOURDS

8803 - STANDARD 8803 - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008 EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRIGITE MAX 0008 EXCENTRICITE MAX. 0003

CON PUNTA PERFORADA
AVEC EMBOUT PERCEE

E
<—>“

1 15 44 15 38 2.5 42 LAY S0 5000
2 18 o2 16 40 2.5 5.3 115 100 5000
3 4 66 185 o6 4 85 147 200 4000
4 32 i 195 64 6.3 132 173 400 3000
S 40 | 945 31 85 6.3 132 2ed 1000 2500
6 624 | 131 44 130 10 212 313 2000 2000

8814 - STANDARD 8814 - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008 EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRICITE MAX_0.008 EXCENTRICITE MAX_0.003

CON PUNTA PROLUNGADA
AVEC EMBOUT PROLONGE

(| _
—— =

2 18 64.5 235 40 128.5 230 5000
3 25 88 405 o6 169 380 4000
4 32 103 018 64 205 850 3000
S 40 130 66 85 259 1600 2500
b 62.4 178 92 130 360.5 3150 2000




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

DE TRABAJO A USO PESADO, CON TUERCA DE EXTRACCION
POUR TRAVAUX LOURDS. AVEC ECROU DEXTRACTION

8815 - STANDARD 8815 - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX 0008 EXCENTRICIDAD MAX 0.003
EXCENTRICITE MAX. 0008 EXCENTRICITE MAX. 0003
1 15 495 17 38 S0 103 100 5000
2 18 56.5 215 40 Y4 120.5 180 5000
3 25 75 215 56 68 156 450 4000
4 32 85 335 64 16 187 1000 3000
) 40 108 44 85 100 237 1900 2500
6 62.4 1515 64 130 150 3335 3700 2000

8816 - STANDARD 8816 - PRECISION

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008 EXCENTRICIDAD MAX. 0.003
EXCENTRICITE MAX. 0008 EXCENTRICITE MAX. 0003
CONPUNTAEN METAL DURO

AVEC EMBOUT EN METAL DUR I—. -

PJE 8>kt
1 15 495 | 17 38 S0 1 103 60 5000
4 18 565 | 218 40 Y4 7 120.5 120 5000
3 25 75 | 218 56 68 1 156 300 4000
4 32 85 | 335 | 64 76 14 187 500 3000
) 40 108 | 44 85 100 18 231 1250 2500
6 624 | 1515 | 64 130 150 18 3335 2000 2000




PUNTOS GIRATORIOS
CONTRE-POINTE TOURNANTES

PARA TUBDS

POUR TUBES
8825

EXCENTRICIDAD MAX. 0.008
EXCENTRICITE MAX_ 0008

PUNTA HUEGA A 60°

CONE TRONQUE 60°
1 20 [405] 35 | 50 | 94 100 5000
4 30 [415] 35 | 60 | 108.5 180 5000
2 30 [ 59 |53 |80 | 123 300 4500
3 30 | 89 | 53 | 80 | 140 350 4500
3 40 | 67 | 61 | 100 | 148 580 3000
3 50 | 76 | 70 | 120 | 157 600 3000
4 40 |68.5| 61 [ 100 | 17 600 3000
4 o0 [775] 70 | 120 | 180 100 3000
4 70 [775] 70 | 140 | 180 700 3000
S S0 |775] 70 | 120 | 207 750 3000
S 100 | 775] 70 | 170 | 207 750 2000
6 180 [ 116 [ 107 {232 | 238 | 2000 1000

EXCENTRICIDAD MAX. 0.05
EXCENTRICITE MAX_0.05
PUNTA HUEGA A 75
CONE TRONQUE 75°
9157 8883

# 3 80 [ 150 | 95 | S6 | 180 700 4000
3 80 | 200|145 | 56 | 180 700 4000
4 100 [ 150 | 35 | 70 | 206 1000 3500
4 100 {200 | 145 | 70 | 206 1000 3500
4 100 | 250195 | 70 | 206 1000 3500
4 125 1200145 | 95 | 215 1500 3200
4 125 1250195 | 95 | 215 1500 3200
4 125 | 300 245| 95 | 215 1500 3200
S 125 (200|145 | 95 | 242 | 1500 3200
S 1251250195 | 95 | 242 | 1500 3200
S 125 1300 245] 95 | 242 | 1500 3200
S 160 | 250 195 | 125 | 245 | 1800 3000
S 160 [300 [245| 125 | 245 | 1800 3000




KIT 1- CONTROPUNTA ROTANTE E CUSPIDI INTERCAMBIABILI
KIT 1- LIVE GENTRE AND INTERCHANGEABLE INSERTS

8831-KPL
CONO MORSE DESDE 2 HASTA 6
CONE MORSEDE2 A 6
8831
®
PUNTO GIRATORID Y
PIEZAS DE RECAMBIO
TAMBIEN DISPONIBLES
POR SEPARADD
CONTRE-POINTE ET PIECES
DETACHEES U/SPUN/BLES
AUSSI SINGULIEREMENT
INCLUIDO EN EL KIT
COMPRIS DANS LE KIT
8841 8842 8843
- <
8844 8845 8846
8847

*



KIT 2 - PUNTO GIRATORIO Y PUNTAS INTERCAMBIABLES
KIT 2 - CONTRE-POINTE ET PIECES DETACHEES

8832-KPL

CONO MORSE DESDE 2 HASTA 6
CONE MORSEDE2 A 6

8832

PUNTO GIRATORIO Y
PIEZAS DE RECAMBIO
TAMBIEN DISPONIBLES

POR SEPARADO
CONTRE-POINTE ET PIECES
DETACHEES DISPONIBLES

AUSSI SINGULIEREMENT

INCLUIDO EN EL KIT
COMPRIS DANS LE KIT
8850
8853
—z




BISON ITALIA

DATOS TECNICOS

DONNEES TECHNIQUES

8811R

8812 R

8814 R

8813 R

K6)

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

K6

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

K6)

PESODE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

(K6)

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

PUNTOS
CONTRE-POINTES

INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365

VIDA DEL RODAMIENTO: 2000 HORAS. 2000 ORE
DUREE DES ROULEMENTS: 2000 HEURS
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7
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CARGA AXIAL
CHARGE AXIALE
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BISON ITALIA

K6

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

K6

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

K6

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

K6

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
POIDS DE LA PIECE A USINER

PUNTOS
CONTRE-POINTES

VIDA DEL RODAMIENTO: 2000 HORAS: 2000 ORE
DUREE DES ROULEMENTS: 2000 HEURS

CARGA RADIAL
CHARGE RADIALE
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INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365

DATOS TECNICOS

2 DONNEES TECHMIQUES
A ER. T

CARGA AXIAL
CHARGE AXIALE

(daN)

(daN)
g

CARGA AXIAL
CHARGE AXIALE
g
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g
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VIDA DEL RODAMIENTO: 2000 HORAS: 2000 ORE
DUREE DES ROULEMENTS: 2000 HEURS

INFO@BISON-BIAL.IT - +39 0542-1830365

DATOS TECNICOS
DONNEES TECHNIQUES

K6

7

(daN)

7

CARGA AXIAL

CHARGE AXIALE

POIDS DE LA PIECE A USINER

PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO
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§

CHARGE AXIALE
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~
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PESO DE LA PIEZA DE TRABAJO

/
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PUNTOS F1J0S
CONTRE-POINTES FIXES

CUSPIDE DE 60
AVEC ANGLE DE POINTE 60"

8712 e TTS-

CONO MORSE

CONE MORSE
0 70 92
1 80 122
2 100 18
3 125 Al
4 160 316
) 200 447
6 210 638
7 360 835

8711 g

CON PUNTA EN METAL DURO Les = pe
AVEC EMBOUT EN METAL DUR - - -
CONO MORSE
CONEMORSE : .
0 1 92 5
1 80 122 7
2 100 18 7
3 125 241 f
1 160 316 1
5 200 447 18
B 210 638 18




PUNTOS
BISON ITALIA e INFO@BISON-BIALLIT - +39 0542-1890365

PUNTOS F1J0S
CONTRE-POINTES FIXES

CUSPIDE DE 60", CON CHAVETERQ
POINTES A 60" AVEC SIEGE DE LA CLE

8720 i T

CONO MORSE
0 78 92 1
1 30 122 10
2 112 18 13
3 138 2dl 13
4 175 316 24
) en 447 36
6 230 6338 o

8721 i

CON PUNTA EN METAL DURO Les = pe
AVEC EMBOUT EN METAL DUR - -
CONO MORSE
CONEMORSE - : : :
0 18 92 5 7
1 %0 122 7 10
2 112 18 7 13
3 138 241 f 19
1 175 316 14 24
5 21 447 18 3%
6 290 638 18 55




PUNTOS
BISON ITALIA e INFO@BISON-BIALLIT - +39 0542-1890365

PUNTOS FIJOS
CONTRE-POINTES FIXES

PUNTO FIJO 60° CON TIERCA DF EXTRACCION
PONTES A 60" ET ECROUDEXTRACTION

A
gles v B
¥
£
CONO MORSE L
CONE MORSE
0 18 92 19
1 90 12.2 e4
2 112 18 32
3 138 24 1
4 175 316 39
) en 447 I
6 290 638 100
S
8726 [
CON PUNTA EN METAL DURO e
AVEC EMBOUT EN METAL DUR —C
CONO MORSE
CONE MORSE . D E S
0 78 92 S 18
1 90 122 7 24
2 112 18 7 32
3 138 24l 1 1
4 175 316 14 o
S 41} 447 18 75
6 290 638 18 100




PUNTOS
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PUNTOS F1J0S
CONTRE-POINTES FIXES

CUSPIDE A 60 SIN CARGA
POINTE DECHARGEE A 60

8730 — T

CONO MORSE

CONE MORSE
0 70 92 5.6
1 80 122 16
2 100 18 1
3 125 2dl 15
4 160 316 2038
) 200 447 293
6 210 6338 426

8731 .

CON PUNTA EN METAL DURD e Wibts
AVEC EMBOUT EN METAL DUR | :
CONO MORSE
CONE MORSE : : : :
0 70 92 5 18
1 80 122 1 103
2 100 18 1 13
3 125 241 n 183
4 160 316 14 235
S 200 447 18 32
6 2i0 638 18 a7




BISON ITALIA e INFO@BISON-BIALIT - +39 0542-1830365

PUNTOS F1J0S
CONTRE-POINTES FIXES

CUSPIDE A 60 PERFORADA INTERNAMENTE
POINTE A 60" PERCEE INTERIEUREMENT

8135

CONO MORSE
0 66 92 1 (14
1 74 12.2 16 335
2 94 18 2.5 53
3 115 edl 4 85
4 146 316 6.3 132

8740

CUSPIDE SIN CARGA ——— g
POINTE DECHARGEE j— "

CONO MORSE

CONE MORSE :
66 92 1 &
1 A 12.2 16 335
2 94 18 2.5 53
3 115 edl 4 85




PORTABROCAS
MANDRINS DE PERGAGE

DE SUJECION RAPIDA
OF PERGAGE SANS CLE

9133

PARA USO INDUSTRIAL Y CNG
POUR USAGE INDUSTRIEL ET CNC

Y
9a%%
X 20059,
XS
X Sedole!
X T ©| O XK =
Q
X
K f

EXCENTRICIDAD MAX. 0.04 | R 5 s | EXCENTRICIDAD MAX. 0.15
EXCENTRICITEMAX 004 1510 @ s em | EXCENTRICITEMAX 015
10 J33 05-10 43 84 6. 12
13 B12 1-13 S0 35 6:13
13 B16 1-13 S0 3 6;14
13 J2 1-13 0 3 6; 15
13 J6 1-13 S0 3 6.16
13 J33 1-13 S0 3% 6.17
16 B16 3-16 S8 103 6.16
16 B18 3-16 o8 109 6. 17
16 J6 3-16 o8 103 6,18
16 J3 3-16 58 109 6.1

9134

PARA USO INDUSTRIAL
POUR USAGE INDUSTRIEL
0| Bl 05-10 0| 85 | 810
0| Bl 05-10 0| 85 | 810
0 [1°-20 05-10 0| 945 | 810
1B | B 1-13 B | 845 | &1
13| Bl 1-13 B | 845 | &1
13 [3/8"-24 1-13 B | ®5 | &8
B[ 15"-20 1-13 B | ®B5 | &8
| B 3-16 50| 945 | 616
| B8 3-16 0| 1005 | 61
[ 15"-20 3-16 50| 1035 | 61
16| 5/8"-16 1-13 0| 1035 | 61




GONOS PARA PORTABROCAS
ARBRES POUR MANDRINS DE PERGAGE

CON ESPIGA
A TENON

2361

RN
Pt

DIN 2 38 Bt
1 B10 86 6 3 B18V 132 1
1 B12 89 ) 3 B22 141 175
1 B16 99 8 3 B24 157 115
1 B18 107 8 4 B12 152.5 13
1 B18V 97 8 4 B16 158 NS
2 B10 105 1 4 B18 166.5 4
2 B12 106 9 4 B18V 159 145
2 B16 ne 8 4 B22 176 13
2 B18 19 7 4 B24 186 13
2 B18V 1085 6.5 b B12 186.5 15
2 B2 130 95 B B16 193 145
3 B10 1?1 9 S B18 2005 14
3 B12 17 1 B B18vV 191 145
3 B16 134 1 b B2? 208.5 13.5
3 B18 140 9 B B24 221 16
9362  — :
JACOBS | E
1 J0 80.5 14 3 J33 126 6.6
1 J1 83.8 5] 3 J4 146 10
1 J2 905 6.3 3 JS 183 N4
1 J3 100.5 15 3 Jb6 129 96
1 J33 95 716 4 J2 1515 18
1 J6 95 16 4 J3 160.5 4
2 J0 955 95 4 J33 155 12
2 J1 102.5 98 4 J4 170 104
2 J? 106 8.8 4 JS 1155 104
2 J3 2.5 6.5 4 J6 155 4
2 J33 107 66 ) J3 1935 125
2 J4 1285 14 ) J33 189.5 146
2 J6 107 66 ) J4 2035 N4
3 J1 120.5 98 ) JS 209.5 12.4
3 Je 17 108 b Jb6 187 121
3 J3 1315 6.5




COMPLETAMENTE ENDURECIDO
ENTIEREMENT TREMPEE

(i-f”"‘j

1752

ESPIGA ENDURECIDA
TENON TEMPRE

e

1770

COMPLETAMENTE ENDURECIDO
ENTIEREMENT TREMPEE

(.8

CASQUILLOS REDUGTORES
DOUILLES DE REDUCTION

PARA HERRAMIENTAS CON CONU MORSE
POUR OUTILS CONE MORSE

1754

CON TUERCA DE EXTRACCION
AVEC ECROU D'EXTRACTION

1774

PARA HERRAMIENTAS CON AGUJERO ROSCADO
POUR OUTILS AVEC FILETAGE

@

1775

PARA HERRAMIENTAS CON CONO MORSE
POUR OUTILS AVEC TENON

=@




APPLICATION
AUTOMOTIVE %ﬁ Alfl%‘l]fssmf

! MEDICAL 72y MECHANICAL
‘d\l‘_ INDUSTRY =. ENGINEERING

4 STEEL —
"/ CONSTRUCTION > RAILWAY

)

T00L & MOLD : POWER
ﬁi% PRODUCTION @ GENERATION

PARA OBTENER MAS INFORMACIONES SOBRE LOS PRODUCTOS DE NUESTRA GAMA, Y OBTENER LOS DISENOS TECNICOS,
LE PEDIMOS QUE SOLICITE EL CATALOGO COMPLETO A SU REFERENTE COMERCIAL BISON DE CONFIANZA.

POUR PLUS D'INFORMATIONS SUR LES PRODUITS DE NOTRE GAMME, ET OBTENIR LES DESSINS TECHNIQUES,
VEILLEZ-VOUS DEMANDER LE CATALOGUE COMPLET A VOTRE REFERENT BISON DE CONFIANCE.
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BISON ITALIA SRL
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ITALY

+39 0542-1830365
INFO@BISON-CHUCK.IT

WWW_.BISONITALIA.COM

®  1.PLATOS MANUALES Y AUTOMATICOS
MANDRINS MANUELS ET AUTOMATIQUES

@  2.PUNTOS FIJOS Y GIRATORIOS
CONTRE-POINTES FIXES ET TOURNANTES

3 3.MORDAZAS Y DISPOSITIVOS DE DIVISION
ETAUX ET DIVISEURS

4 4. PORTABROCAS
ATTACHEMENTS
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